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Plyty styropianowe Styropian Premium 031/60

Produkt zgodny z norma zharmonizowana: EN 13163:2012+A1:2015 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja”.

Producent:

STYROPIANEX HOLDING BUCIOR Spoétka Komandytowa
ul. Przytorze 2
37-300 Lezajsk

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:

EPS EN 13163-T(1)-L(2)-W(2)-Sb(5)-P(5)-BS100-CS(10)60-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100
Styropian Premium 031/60

Specyfikacja techniczna:

Tabela 1: Wtasciwosci ptyt styropianowych Styropian Premium 031/60

Klasa/ Tolerancja /
Cecha . .
Poziom wymagania
Grubosci T(1) +/- 1mm
Dtugos¢ L(2) +/-2mm
Szerokos¢ W(2) +/-2mm
Prostokgtnos¢ Sb(5) +/- 5mm/1000mm
Ptaskos¢ P(5) +/-5mm
Wytrzymatosé na zginanie BS 100 > 100 kPa
Naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)60 260 kPa
Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach
. DS(N)2 +/-0,2 %
laboratoryjnych
Stabilnos$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i
. L. DS(70,-)2 <2%
wilgotnosci
Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do powierzchni
yirzy ® P P P TR100 >100 kPa
czotowych
Wspotczynnik przewodzenie ciepta Ap <0,031 W/(mK)
Klasa reakcji na ogien E
Opor cieplny (dla poszczegdlnych grubosci dy) Ro > (Patrz tabela 2)
Tabela 2: Opér cieplny
[C'ir:;:’]osc dv, 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
OporcieplnyRo | o3 | 06 | 095 | 1,25 | 16 | 1,9 | 225 | 255 | 20 | 32 | 35 | 3,85 | 415 | 45 | 48
[M2K/W]
ﬁ;‘::]osc A, 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300
Oporciepiny Ro | ¢ 1o | 545 | 580 | 6,1 | 645 | 675 | 7,0 | 74 | 7,7 | 805 | 835 | 87 | 9 | 935 | 9,65
[M2K/W]
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4. Instrukcja obstugi:

Przeznaczenie:

Ptyty styropianowe Styropian Premium 031/60 produkowane sg metody spieniania i formowania kulek
polistyrenu ekspandowanego (EPS), a ich przeznaczeniem jest obszar budownictwa lgdowego, w zakresie
wykonania izolacji termicznych przegréd budowlanych.

Transport i przechowywanie:

Ptyty styropianowe dostarczane sg w opakowaniach producenta, zawierajgcych etykiete z oznaczeniem CE
i wymaganymi informacjami technicznymi dotyczacymi wyrobu. Ptyty nalezy transportowac i przechowywaé
w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami mechanicznymi, dziataniem rozpuszczalnikdw organicznych i
ich oparéw, ognia oraz oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Nalezy unika¢ dtugotrwatego
nastonecznienia.

Montaz:

Aplikacja i wbudowanie nastepuje z uzyciem przeznaczonych do tego klejow na bazie cementu, pian
poliuretanowych lub mas bitumicznych na bazie dyspersji wodnej lub innych.

UWAGA ! w kontakcie z ptytami styropianowymi nie nalezy stosowaé zadnych substancji zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne wptywajacych destrukcyjnie na strukture ptyt.

Mocowanie mechaniczne tzw. kotkowanie wykonuje sie najczesciej po 24h od przyklejenia ptyt. Po
przyklejeniu i tzw. zakotkowaniu ptyt do powierzchni $cian lub elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé
warstwe zbrojacg, aby uchroni¢ powierzchnie przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, ktére
powodujg ich zétkniecie. Pozétkniete ptyty nalezy przed wykonaniem warstwy zbrojnej przeszlifowaé.

5. Postaé handlowa, wymiary ptyt:

Ptyty w paczkach standardowych o wymiarach: 50 x 100 cm
Dostepne wymiary ptyt: 100x100 cm, 100x150 cm, 100x200 cm, 100x250 cm, 100x300 cm, 100x350 cm,
100x400 cm, 100x450 cm, 100x500 cm wczesniej uzgodnione

6. Postanowienia ogdlne:

Ptyty styropianowe STYROPIANEX Styropian Premium 031/60 wprowadzane sg do obrotu zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami na podstawie 3 systemu oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych. Ich
wiasciwosci sg sprawdzane i oceniane przez Zaktadowg Kontrole Produkcji oraz zewnetrzne laboratoria.
Badania wstepne typu przeprowadzone przez notyfikowang jednostke byty podstawg do wystawienia dla tego
wyrobu Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych nr 8-DoP-240131.
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